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Produktinformation

GRS Deltron UHS Premium klarlak D8137

D8137 UHS Premium klarlak

PRODUKTER
Deltron UHS Premium Clearcoat D8137
Deltron UHS haerdere D8216, D8217, D8218, D8219

Til mat, satin og strukturfinish eller lakering af fleksible underlag:

Deltron mat base D8456 for at skabe et mat eller satin udseende
Deltron plasticiser D814 for at bladgare finish pa et fleksibelt underlag
Deltron plasticiser mat D819 for at skabe et mat eller satin udseende pa

et fleksibelt underlag
Deltron strukturadditiv D843 for at skabe en fin struktureret ‘ruskindseffekt’
Deltron strukturadditiv — grov D844 for at skabe en grovere, mere udtalt strukturfinish

PRODUKTBESKRIVELSE

Deltron UHS Premium Klarlak er en 2K acrylurethan klarlak til reparation af originallak med klarlak
pa et 1- eller flertrins basefarvesystem.

D8137 er beregnet til brug pa Envirobase basefarve. Den kan bruges pa to mader: Standard 2-
lags pafering og pafaring i én sprgjtegang, hvor 1 mellem-/kontinuerligt lag efterfglges af et helt
lag uden afluftning mellem lagene.

Deltron UHS Premium klarlak kan pafgres underlag i hard plast, der er pafart korrekt primer og
basefarve.

Disse produkter er kun beregnet til professionel brug.
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KLARGYRING AF UNDERLAG

Deltron D8137 klarlak skal pafares en ren og stavfri Envirobase basefarve. Det anbefales at
bruge en tack-rag.

BLANDINGSFORHOLD

Blandingsforhold med UHS haerdere D8216 / D8217 / D8218

Efter volumen Efter veeqgt
D8137 3,5 vol Se tabellen pa side 5
UHS heerder* 1 vol

e Veelg UHS heerder efter pafgringstemperatur *

e Som ved alle UHS-produkter kan kolde temperaturer for brugsklar lak ggre
pafgringen sveerere og medfare absorbering af sprajtestgv. Det anbefales at pafgre
brugsklare produkter ved temperaturer p& over 15° C.

VALG AF HAERDER

Pafgringstemperatur UHS heerder Ovntgrringsprogram
18-25°C D8216 15 minutter ved 60° C
25-30°C D8217 25 minutter ved 60° C
Over 30° C D8218 35 minutter ved 60° C
Over 35° C D8219 40 minutter ved 60° C

OPLYSNINGER OM BLANDET PRODUKT

Potlife ved 20° C: 30 - 45 minutter med D8216 haerder
1 time med D8217 haerder
2 timer med D8218 haerder
2.5 timer med D8219 heerder

Sprgijteviskositet ved 20° C: 18-20 sek. DIN4

PAF@RING OG AFLUFTNING

———]| Opsaetning af sprgjtepistol: 1,3-1,4 mm

[ c— 5
C .
Konventionel 2-lags proces

Pafaring Pafaer 2 enkeltlag for at fa en tar lagtykkelse pa
~60 pum.

Afluftning mellem lagene 5-7 minutter

Afluftning fgr ovn- eller IR-tgrring  0-5 minutter

Enkelt sprgjtegang
Pafaring Pafar 1 mellem og 1 helt lag for at give en tar
lagtykkelse pa 50-60 pm.
Det farste lag skal pafgres pa alle reparerede
paneler, fgr det andet lag paferes.
Afluftning mellem lagene Ved 1 panel: 2-3 minutter aflufttning.
Afluftning er ikke ngdvendig ved 2-3 paneler.
Afluftning far ovn- eller IR-tgrring  0-5 minutter

Disse produkter er kun beregnet til professionel brug.
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TORRETIDER
- Stevtar ved 20° C 20 minutter med D8216,
20 - 30 minutter med D8217,
45 minutter med D8218, 60 minutter med D8219.

- Handteringstar ved 20° C 2 timer med D8216,
4 timer med D8217,
6 timer med D8218 8 timer med D8219.

- Gennemtgr ved 20° C 8 timer med D8216,
12 timer med D8217,
16 timer med D8218 24 timer med D8219.

- Gennemtgr ved 50° C* 30 minutter med D8216,
50 minutter med D8217,
70 minutter med D8218 80 minutter med D8219.

- Gennemtgr ved 60° C*: 15 minutter med D8216,
25 minutter med D8217,
35 minutter med D8218 40 minutter med D8219.

- Gennemtgr ved IR 8 - 15 minutter (alt efter farve)
(medium IR-bglge)

222)»22 *Ovntgrringstider geelder den angivne metaltemperatur. Der skal veere tid i
ovntgrringsprogrammet til, at metallet kan n& den anbefalede temperatur.

Samlet tar lagtykkelse: 50 -60 pm

Ved 100 % overfgringseffektivitet og den angivne tgrre

Teoretisk deekkeevne: Iagtykk6|Se: 8 m2/l

REPARATION OG OMLAKERING

Slibning: Vigtig ved omlakering for at sikre god vedhaeftning
< - Vadslibnin P800
[T g
- Tarslibning P400-P500

Over-/omlakeringstid:

- Ovntgrring ved 60° C,

@ 70° C eller IR Efter afkaling

- Lufttarring ved 20° C 12 timer

Overlakeres med: Deltron primere
Envirobase
Deltron toplakker

Disse produkter er kun beregnet til professionel brug.
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MAT, SATIN OG STRUKTURFINISH
LAKERING AF FLEKSIBLE UNDERLAG

For at opna en mat, halvmat (satin) eller strukturfinish med Deltron D8137 UHS Premium klarlak
skal blandingen tilseettes mat-, plasticiser- eller strukturadditiver. Der skal ogsa bruges additiver,
nar D8137 péafares pa et fleksibelt underlag (typisk plast).

De additiver, der skal bruges og de maengder og blandingsforhold, de skal bruges i, er angivet i

mikroficher, hvis det er relevant, eller i nedenstaende tabeller.

Bemeaerk: De fleste plast typer er i dag betragtet som hard plast. Nar de er afmonteret vil de dog
have en vis fleksibilitet, men slet ikke i samme grad néar delen er monteret. UHS Klarlakker
behgver kun fleksibel additiv tilsat nar der lakeres pa meget fleksible plast typer, plast typer der
normalt kun ses péa aeldre bil modeller. Hvis fleksibel additiv er ngdvendig at tilsaette, se skema
nedenfor.

Underlag Udseende | D8137 | D8456 | D843 | D844 | D814 | D819 | UHS For-
heerder | tynder
HARDE  [Glans 761g 997g
Satin 565g | 81lg 989¢g
Mat 4529 | 847¢g 989g
Mat struktur | 331g 6859 789g | 961g
Struktur grov | 452¢g 768g 911g | 969g
FLEKSIBEL [Glans 6169 7409 9779
Satin 288g | 519¢g 652g | 857g | 987g
Mat 2429 | 595¢g 706g | 897g | 991g
Mat struktur | 234g 535¢g 643g | 826g | 978¢g
Struktur grov | 323g 549¢g 698g | 952g | 993¢g

Bemeerk: Der skal bruges fortyndere i nogle forhold for at opna den korrekte pafgringsviskositet.

BLANDETABEL EFTER VAEGT FOR D8137

RETNINGSLINJER FOR BLANDINGSFORHOLD EFTER VAEGT

Nar der skal bruges en bestemt maengde klarlakblanding, kan det bedst opnéas ved at
blande efter vaegt ifglge nedenstaende retningslinjer.

Vaegten er akkumulerende — veegten ma ikke tareres mellem hver tilseetning.

'\Irﬁgevr:a n(;jeizg Veegt Veegt
sprrajtek?ar lak gg;'g'?( UHS heerder

(liter)
0,101 76 g 100 g
0,20 152 g 199 g
0,251 190 g 249 g
0,331 251 g 329 g
0,501 3809 498 g
0,75 570 g 747 g
1,001 7619 997 g
1,501 11419 1496 g
2,001 15219 1994 g
2,501 1902 g 2493 g

Disse produkter er kun beregnet til professionel brug.
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BEDSTE PRAKSIS FOR UHS-PRODUKTER

Opbevaring af lak

Sprgijteklar lak skal opbevares korrekt for at sikre den rigtige viskositet.

Temperaturen for sprgjteklare produkter er mindst 15° C og ideelt over 18° C
og geelder for lakker, haerdere og fortyndere.

Blanding oqg klargaring

Aktivér ngjagtigt og efter vaegt, nar det er muligt.
Nar produktet skal blandes efter meengde, ma du kun bruge en blandebeholder med parallelle

sider sammen med den rigtige blandepind. Hvis du bruger en méalebeholder, der er markeret i
%, skal du sikre dig, at %'erne giver de rigtige maengder.

Heaerder og fortynder skal blandes grundigt i. Det kan tage en smule laengere tid at iblande
produkter med et hgijt tarstofindhold (HS) eller med hgj viskositet. Derfor er det en god vane at
rgre heerderen i fgrst for derefter at tilseette fortynderen, fgr der ragres igen.

Brug det blandede produkt sa hurtigt som muligt.

Veelg den heerder, der passer til ovntgrringscyklussen.

Overhold de anbefalede additivmaengder.
Den anbefalede additivmaengde, for f.eks. bledggrere, ma ikke overskrides.

Valqg af pafgringsteknik, -proces og -udstyr

Brug de rigtige opsaetninger af pistolen, og saet pistolen korrekt op.
Brug en enkelt sprajtegang, nar det er muligt, og falg rddene under afsnittet P&fgring.

Kontrollér, at sprgjtekabinen fungerer effektivt. Kontrollér evt. ovnen for at sikre, at metallet
har naet den rigtige temperatur, iszer pa lavt placerede reparationsomrader.

PPG's anbefalinger er baseret pa den tid, der gar, indtil metallet nar sin temperatur, og derfor
skal den tid, der er fastsat for jobbet, indregnes i ovntgrringscyklussen.

Disse produkter er kun beregnet til professionel brug.
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D38137

GRS Deltron UHS klarlak

o

Blanding efter volumen

Med UHS heerder 3,5:1

Bemaerk: Fortynder er ikke ngdvendig

Potlife ved 20° C Med D8216 30-45 minutter
Med D8217 1 time
Med D8218 2 timer

Med D8219 2.5 timer

Valg af heerder i forhold til pafgringstemperatur

18-25° C D8216 UHS heerder
25-35°C D8217 UHS heerder
Over 30° C D8218 UHS heaerder
Over 35°C D8219 UHS Heerder

Pafgringsviskositet

18 - 20 sek. DIN4

Sprgjtepistolstarrelse

1,3-1,4 mm dyse

Antal lag
Konventionel -

2 enkeltlag, 5-7 minutter afluftning mellem lagene.

Hurtig

1 let/mellemlag efterfulgt af 1 helt lag. Det farste lag skal pafgres pa alle
reparerede paneler, far det andet lag pafares.

Til mindre end 3 paneler skal der veere 2-3 afluftning.

Afluftning er ikke ngdvendig ved mere end 3 paneler.

Tarretider
Stavtar ved 20° C 20 minutter med D8216,

20 - 30 minutter med D8217

45 minutter med D8218, 60 minutter med D8219
Gennemtar ved 60° C 15 minutter med D8216

25 minutter med D8217
35 minutter med D8218, 40 minutter med D8219

Disse produkter er kun beregnet til professionel brug.
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POLERING

Hvis polering er ngdvendig, f.eks. for at fierne smudskorn, anbefales det at polere

& 1 time efter ovntarring.
Brug PPG's Poleresystem SPP1001.

UDDUSNINGSPROCES

e Pafar D8137 UHS Premium klarlak som beskrevet herover.
e Reducér omhyggeligt klarlakkens kant i uddusningsomradet.
o Uddus sprgjtestgvets kant med Aerosol fade-out fortynder D8730 eller Expres
Blender.
e Se datablad nr. RLD 199V for at udfgre en vellykket reparation.

VOC-OPLYSNINGER

EU’s graensevaerdi for dette produkt (produktgruppe 11B.d) i brugsklar form er maks. 420 g/liter
VOC. VOC-indholdet i dette produkt er i brugsklar form maks. 420 g/liter.

Afheengig af den valgte anvendelse kan produktets faktiske VOC-indhold veere lavere end kraevet
i EU-direktivet.

Bemeerk:

Nar dette produkt kombineres med D8456, D814, D819, D843 eller D844, giver det en lakfilm
med seerlige egenskaber i henhold til EU-direktivet.

| disse seerlige kombinationer: EU’s greenseveerdi for dette produkt (produktgruppe 11B.e) i
brugsklar form er maks. 840 g/liter VOC. VOC-indholdet i dette produkt er i brugsklar form maks.
840 glliter.

SUNDHED OG SIKKERHED

Disse produkter er kun beregnet til professionel brug og ma ikke bruges til andre formal end
angivet. Oplysningerne i dette datablad er baseret pa den nuveerende videnskabelige og tekniske
viden, og det er brugerens ansvar at traeffe alle ngdvendige foranstaltninger for at sikre, at
produktet egner sig til det pateenkte formal. Sundheds- og sikkerhedsoplysninger findes i
sikkerhedsdatabladet samt pa http://www.ppg.com/PPG_MSDS

PPG Scandinavia '
Tigervej 37 )
4600 Kgge

Denmark

TIf.: +45 43 43 65 66
Fax: +45 43 43 81 88
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